: ALUCHEM
Automatyczna smarownica LUBRIFICANTI SPECIALI
ALUCHEM

Zalety
Swietna dystrybucja smaru
Bezpieczna, wytrzymata i niezawodna
Wspomaga dbanie o srodowisko
W petni automatyczna
tatwa w montazu
Zmniejsza zuzycie
Zapobiega uszkodzeniom

Zastosowania »
tozyska ~ tancuchy ~ Kota zebate ~ Zebatki ~ Ztaczenia Uszczelki/ "
=
Smary
Alugrease® LC EP Smar uniwersalny Litowo-wapniowy
Unionlub® M Smar EP z dwusiarczkiem molibdenu
Alugrease® Super Smar syntetyczny do wysokich temperatur
Alugrease® FG HV @ Smar nietoksyczny z certyfikatem H1
ALUbio Grease EP ALU Biodegradowalny smar EP
BIO

a1ep uess / o) vieq
IMYID3dS ILNVYIIdidgan

INIHONTV

aep uels / oy ereq
1MYID3dS ILNVYIIdIidan
NIHONTVWV

1ep uess / oy ereq
IMYID3dS ILLNVYIIdidanT
NIHONTV

MNep ues / o eieg
1IMYID3dS ILNVYIIdIiggn

NIHONTV

1M
Aluchem S.p.A.
Via Abbiategrasso 20080 Cisliano (Mi) Italy tel. +39 0290119979 fax +39 0290119978 ALU
info@aluchem.it www.aluchem.it BIO

www.alubio.it
Dystrybucja w Polsce MAPE SMARY sp. z 0.0
@' MAPE info@mapesmary.pl  Lesniakowizna
@ MARY tel. +48 604 476 498  ul. Kasprzykiewicza 149
www.mapesmary.pl  05-200 Wotomin



mailto:info@aluchem.it
mailto:info@aluchem.it
http://www.alubio.it/

e

Spis tresci

(R 0 5] 1 S PP 3
A | -] PP 4
G T 0 /017 o o] o 3
VIS | K3 ot 1 (s [ o] [+ [ 6
4.1 Wptyw ciepta na szybkos¢ roztadowaniq === ==w-ceereeesseeeeees 7
42 Cis’nienie wyjs’ciowe ......................................................... 8
4.3 Wptyw nacisku tozyska i drogi smarowania................cc.......... 8
4.4 Instalacja z przedtuzaczami ............ccceeeiiiiineieiiiiineeeennnnns 8
4.5 1ednoStKi NAFEOWE ........ceiiiiiiieiiiiiiiieeiiiieeeeeeiiieeeeeaannnes 9
5' Wymiana smarownicy ........................................................ 9
6. Identyfikacja ------------------------------------------------------------------ 10
7. Ktérq smarownice nalezy zZastOSOWAC ..........cceveeieeeeenenennnennnnn. 10
ST 0] 4 =X 1 4"V [ (o1 of H PP 11
9. B@ZPICCZENSEWO ....eeeeeieieiiiiiiiieeiiiieeteeeeseeeeeeenssseeeennnes 11
10 Korzys’ci finansowe .......................................................... 12
11. Srodowisko i ULYIIZACIA .......uveuveniniiniiiieineiiiiieieieeeaennns 12

Aluchem S.p.A.
Via Abbiategrasso 20080 Cisliano (Mi) Italy tel. +390290119979 fax +39 0290119978
info@aluchem.it www.aluchem.it

o

MAPE Dystrybucja w Polsce  MAPE SMARY sp. z 0.0
@ info@mapesmary.pl  Lesniakowizna

MARY tel. +48 604 476 498  ul. Kasprzykiewicza 149
www.mapesmary.pl  05-200 Wotomin

www.alubio.it


mailto:info@aluchem.it
mailto:info@aluchem.it
http://www.aluchem.it/

oty

1. Opis

Jest to automatyczna smarownica dziatajaca chemicznie, przeznaczona do wkrecania w
gniazdo smarowniczki tozyska lub do przedtuzenia i do podawania smaru ze statg predkoscia
przez okreslony czas.

Jest przeznaczona do pracy przez okreslony czas. Istnieja 4 okresy operacyjne; 1, 3, 6 i
12 miesiecy. Po uptywie czasu serwisowania urzadzenie jest wymieniane na nowe.

Poniewaz jest samoregulujaca, nalezy jg stosowac w potaczeniu z harmonogramem
konserwacji zaktadu. Dlatego zmiany moga by¢ planowane i przeprowadzane w
ustalonych okresach.

Operacja jest prosta i bezproblemowa. Czesto jej mozliwosci nie sg na pierwszy rzut
oka ceniony ze wzgledu na swoja prostote. Moze by¢ uzywana wszedzie, w wiekszosci
zastosowan, zaréwno duzych, jak i matych, nawet pod woda

Co wazne, nie posiada elementéw elektrycznych ani mechanicznych i posiada tylko jedna
ruchoma czes¢, ktora jest ttok. Z tego powodu jest niezwykle niezawodna.
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2. Zalety

Zauwazalne oszczednosci w poréwnaniu z recznym smarowaniem.

Zauwazalne oszczednosci poprzez brak procedury zatrzymywania maszyny i produkcji w celu
smarowania.

Oszczednosc kosztéw posrednich dzieki skroceniu konserwacji i przestojom spowodowanym
awariami tozysk wywotanymi nieprawidtowanym smarowaniem.

Smarowanie odbywa sie podczas pracy maszyny.
Stale uzupetnia nowym smarym, dzieki czemu minimalizuje zuzycie tozysk.
Zapobiega to przedostawaniu sie kurzu i wilgoci do tozyska.

Smarowanie jest w petni zautomatyzowane, a zmiany mozna zaprogramowac w
harmonogranie konserwacji zaktadu.

Smarowanie jest czystsze i przyjazne dla srodowiska, nie jest podawany nadmiar smaru,
ktory moze wptynac na czystos¢ fabryk lub srodowisko.

Zwiekszone bezpieczenstwo, poniewaz operatorzy nie musza tak czesto smarowac
niebezpiecznych maszyn.

Zapewnia, ze podczas schtadzania tozyska nie powstaje niewielka proznia.

Ciagty doptyw $wiezego smaru, wyptukuje wszelkie ciata obce, wilgo¢ lub szkodliwe
substancje chemiczne, ktére moga sie zgromadzi¢ podczas przestoju maszyny.

Staty doptyw smaru zapewnia smarowanie uszczelek i skuteczniejsze zapobieganie
zanieczyszczeniom. Dotyczy to w szczegélnosci uszczelnien labiryntowych.

Nie ma elementdw elektrycznych ani mechanicznych.

Ma stalowy korpus, dzieki czemu skutecznie radzi sobie z wysokimi cisnieniami wyjsciowymi
oraz z wysoka temperatura.

Posiada najwyzsze cisnienie wyjsciowe sposrod wszystkich produktow tego typu.
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3. Operacja

Smarownice uruchamia sie poprzez wkrecenie plastikowej nasadki rozrusznika oznaczonej
kolorem. Kod koloru tej nasadki powinien by¢ zgodny z kodem koloru plastikowej Sruby
aktywujacej w podstawie smarownicy (do ktérej ta nasadka jest wkrecona).

Po wkreceniu nasadki rozrusznika, umieszczony wewnatrz element sterujacy jest wciskany
w odczynnik zawarty w neoprenowej membranie rozpreznej. Kiedy to nastapi, galwaniczne
rozpoczyna sie reakcja i powstaje gaz. Gaz rozpreza membrane, w wyniku czego stalowy
ttok (znajdujacy sie pomiedzy membrang a srodkiem smarnym) jest naciskany w dét, a
srodek smarny jest wypychany. Zobacz schemat:
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Smarownica wymaga co najmniej okoto 8 godzin dla jednostki typu 1 do okoto 40 godzin dla
jednostki typu 12, aby wytworzyc wystarczajace cisnienie wewnetrzne, aby rozpoczac
podawanie smaru. Okres ten zwykle nie stanowi problemu w przypadku dobrze utrzymanych
tozysk, jednak jesli wymagane jest smarowanie w czasie krotszym niz okres rozruchu, nalezy
wczesniej aktywowac smarownice. Nasza smarownica nie ma cisnienia wewnetrznego przed
aktywacja. Powstaje cisnienie, a cisnienie ttoczenia srodka smarnego jest praktycznie w
rownowadze z oporem tozyska lub przewodu smarnego. Reakcja chemiczna jest tak
zaprojektowana, aby zapewni¢ stata szybkosc reakcji przez caty okres eksploatacji
urzadzenia. skutkuje to stata wydajnoscig smaru. Na szybkos¢ roztadowania smarownicy nie
ma wptywu stan tozyska lub uszczelnienia, ruch, wibracje itp. Czesto zaktada sie, ze ma ona
pewne wstepnie obciazone cisnienie wewnetrzne. To nie jest ten przypadek. Gdyby tak byto,
nie mogtaby dziata¢ jako prawdziwie samoregulujaca sie automatyczna smarownica,
poniewaz opierataby sie wtedy na oporach tozysk i linii, aby kontrolowac swoje dziatanie.
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4, Instalacja

Nasadki startowe sa oznaczone kolorami. Upewnij sie, ze kolor nasadki rozrusznika
odpowiada kolorowi Sruby aktywatora w podstawie smarownicy, do ktérej zostanie wkrecona
nasadka rozrusznika.

Dokre¢ mocno w dtoni nakretke rozrusznika. (Podczas odkrecania zakretki rozrusznika
stycha¢ bedzie peknanie uszczelek. Kontynuuj dokrecanie zakretki, az bedzie szczelna)

Nastepnie uzyj srubokreta o wielkosci trzpienia 8-10 mm, aby mocno dokrecic¢ nakretke (ok
1/4 obrotu wiecej). Nalezy to koniecznie wykonac aby zapewni¢ maksymalng szczelnos¢.

Nie odkrecaj korka rozrusznika ani nie prébuj go zdejmowac.

Kiedy to nastapi, smarownica jest gotowa do pracy. Nalezy uwzglednic¢ nastepujace
minimalne czasy rozpoczecia: jednostki 1 miesigc — 8 godzin, jednostki 3 miesiace — 24
godziny, jednostki 6 miesiecy — 30 godzin, jednostki 12 miesiecy — 40 godzin, aby rozpoczac
wydzielanie smaru. (patrz ,,Operacja” rozdziat 3.).

Wstepnie nasmaruj tozyska za pomoca smarownicy przed pierwszym montazem. Krétkie
opOznienie nie bedzie miato negatywnego wptywu na tozyska, ktére zostaty odpowiednio
wstepnie nasmarowane przed montazem. W przypadku kolejnych instalacji wstepne
smarowanie nie jest konieczne.

Wstepne smarowanie przed pierwsza instalacjg jest rowniez wazne, aby upewnic sie, ze
wszystkie kanaty smarowania sa wolne od starego twardego smaru, ktéry moze catkowicie
zablokowac kanaty smarowania.

Nasza smarownica zostata zaprojektowana do pracy w wiekszosci warunkdw.

Bedzie dziatac¢ zadowalajaco w:
Obszarach o silnych wibracjach. (Jesli obejmuje to wysokie obciazenie udarowe, aby zapobiec

dtugotrwatej awarii plastikowych punktéw mocowania, nalezy uzy¢ wspornikéw montazowych
i elastycznych przewoddéw zasilajacych).

Instalacjach podwodnych lub montowanych w wilgotnych miejscach.

Nie maja na nig wptywu duze dzienne cykle temperatur, ktére moga powodowac problemy z
kondensacja w niektorych typach sprzetu.

Ciepto i zimno (patrz tabela roztadowania ponizej dla zmian szybkosci roztadowania)

Smarownice ze smarem moga by¢ montowane w dowolnej pozycji. Moga by¢ wymagane
wsporniki do podparcia urzadzenia. W przypadku jednostek wypetnionych olejem patrz

rozdziat 4.5.
Aluchem S.p.A.
Via Abbiategrasso 20080 Cisliano (Mi) Italy tel. +39 0290119979 fax +39 0290119978 ALU
info@aluchem.it www.aluchem.it BIO

www.alubio.it
Dystrybucja w Polsce MAPE SMARY sp. z 0.0
@ MAPE info@mapesmary.pl Les$niakowizna
@ MARY tel. +48 604 476 498  ul. Kasprzykiewicza 149
www.mapesmary.pl  05-200 Wotomin


mailto:info@aluchem.it
mailto:info@aluchem.it
http://www.aluchem.it/

e

4.1. Wptyw ciepta na szybkos¢ roztadowania

Nasza smarownica zostata zaprojektowana do pracy w sredniej temperaturze otoczenia
25°C. Szybkosc roztadowania i okres pracy beda inne, jesli srednia temperatura jest inna.
Ponizsza tabela zawiera szczeg6ty.

Typ 01 Biaty Typ 03 Nieb. Typ 06 Czer. Typ 12 Szary
(1 miesiac) (3 miesiace) (6 miesiecy) (12 miesiecy)
Temp.. Plugoﬁé ilo$¢ smaru Dtugosé¢ ilos¢ smaru | Dtugosc ilos¢ smaru | Dtugosc
otoczenia zyciaw na dzien zycia w na dzien zycia w na dzien zycia w
msc msc msc msc
650C 0.15 24.0 0.5 8.0 1 3.6 2 1.8
550C 0.3 12.0 1 3.6 2 1.8 4 0.9
450C 0.5 7.3 1.5 2.3 3 1.2 6 0.6
350C 0.7 5.2 2.5 1.5 4.5 0.8 9 0.4
250C 1 3.6 3 1.2 6.0 0.6 12 0.3
150C 1.5 2.3 4.5 0.8 9.0 0.4 18 0.2
50C 2 1.8 6 0.6 14 0.26 28 0.13
-50C 4 0.9 12 0.3 24 0.15 48 0.08
-150C 6 0.6 18 0.2 36 0.1
-250C 9 0.4 27 0.13

Uwaga: Srednia temperatura otoczenia to $rednia temperatura wystepujaca przez caty
okres eksploatacji urzadzenia.

Zmiany temperatury powyzej lub ponizej 25°C w krotkim okresie czasu beda miaty
niewielki lub zaden wptyw na ogdlng zywotnosc. Na przyktad okresy wyjatkowo goracych
lub zimnych dni.
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4.2. CiSnienie wyjsciowe

Nasza smarownica moze wytworzy¢ maksymalne cisnienie ttoczenia okoto 150 psi, czyli
ponad 10 bar. Cisnienie robocze jest znacznie nizsze, poniewaz cisnienie wymagane do
przeniesienia smaru na obracajace sie tozysko z usunieta smarowniczka nie jest duze.
Nasza smarownica utrzymuje cisnienie wyjsciowe praktycznie w réwnowadze z oporem
drogi smarowania.

Smarownica wymaga wysokiego cisnienia, gtéwnie w celu pokonania oporu smarownicy.
Musi réwniez wprowadzi¢ smar do nieruchomego tozyska, co w niektérych przypadkach
moze wymagac duzego nacisku.

Ma wystarczajace cisnienie, aby przesuna¢ smar przez 2 metry przedtuzacza. Zobacz
ponizej szczegoty.

4.3. Wptyw nacisku tozyska i drogi smarowania

Smarownica wytwarza cisnienie ttoczenia do punktu, w ktérym zasadniczo istnieje
réwnowaga miedzy oporem drogi smarowania a ci$nieniem wyjsciowym. Na przyktad, jesli
smarownica zostanie aktywowana i pozostawiona do roztadowania bez umieszczania jej na

tozysku, petny okres pracy bedzie trwat zanim urzadzenie zostanie opréznione. Jezeli
smarownica jest aktywna i umieszczona na drodze smarowania wymagajacej cisnienia to
smarownica wytworzy to cisnienie az do roztadowania zgodnie z normalnym okresem
eksploatacji. Smarownica dostosowuje sie do oporu drogi smarowania, ale nie polega na

tym oporze, aby kontrolowac swoja prace. Smarownica utrzyma réwnowage cisnien. Jesli
pojawi sie cos, co zmieni op6r drogi smarowania, automatycznie dostosuje swoje cisnienie
ttoczenia, aby dostosowac sie do tej zmiany.

4.4, Instalacja z przedtuzaczami

Smarownica moze by¢ uzywana z przedtuzaczami dostarczanymi do zdalnego
pozycjonowania. Przedtuzacze sa réwniez przydatne w instalacjach, w ktérych smarownica
moze podlegac ekstremalnym ruchom lub obciazeniom udarowym. W takim przypadku
zamontuj go mocno we wsporniku i wprowadz smar do tozyska za pomoca rurki.

Produkt Maksymalna dtugos¢ przewodu Min. srednica wewnterzna
Smar 2 metry 8 mm
Olej 10 metry 3 mm

Wszystkie rurki przedtuzajace muszg by¢ wstepnie napetnione smarem, zalecamy
wytacznie przedtuzacze nylonowe, aby zawsze mozna byto obserwowac stan smaru.
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4.5. Jednostki olejowe

Smarownica moze by¢ uzywana z réznymi olejami do smarowania tulei, prowadnic,
tancuchdéw, przenosnikow, na przyktad do smarowania spodéw stalowych przenosnikéw
listwowych stosowanych w zastosowaniach takich jak produkcja butelek i tym podobne.

Zespoty oleju smarujacego nalezy montowac z wylotem skierowanym do géry lub najlepiej
uzywac z zaworem sterujacym, aby zapobiec wyptywowi oleju, jesli wylot jest skierowany w
dét lub jesli zespét oleju smarujacego zasila linie przedtuzajaca, szczegélnie jesli linia
przedtuzajaca biegnie pionowo w gbre. Zawory sterujace sa rowniez potrzebne, jesli zespoty
oleju smarujacego sa uzywane do smarowania uktadéw pneumatycznych.

5. Wymiana smarownicy

Idealnie smarownica powinna by¢ uzywana w potaczeniu z harmonogramem konserwacji
zaktadu. Minimalizuje to czas potrzebny na smarowanie i zapewnia uporzadkowana wymiane
przeterminowanych jednostek.

Smarownica zostata zaprojektowana z mysla o niewielkim przekroczeniu zywotnosci, aby
zapobiec uszkodzeniu tozysk, jesli data wymiany nie jest doktadnie dotrzymywana. Na
przyktad jednostka typu 3, w normalnej temperaturze, bedzie dziata¢ przez 100 dni, czyli
oczywiscie o 9 dni dtuzej niz srednia 91 dni przez 3 kolejne miesiace.

Zalecamy, aby nie poswiecac czasu na sprawdzanie, czy ttok pojawi sie w stozku zespotu po
uptywie zaplanowanego czasu. O wiele bardziej ekonomiczna jest wymiana jednostek
wedtug ustalonego harmonogramu, nawet jesli pozostata niewielka ilos¢ smaru. W kazdym
razie koszty i oszczednosci sa obliczane w ustalonych okresach czasu, a koszt proby
przekroczenia tych okresow z wynikajacym z tego wymogiem bardzo regularnego
sprawdzania jest wiekszy niz wartosc niewielkiej ilosci pozostatego smaru.

Smarownica jest zaprojektowana tak, aby ttok byt najpierw widoczny jako srebrny pierscien
w plastikowym stozku koncowym, gdy pozostanie okoto 10% smaru. Ma to na celu
zapewnienie wizualnego ostrzezenia o wygasnieciu. Bedzie dziata¢, dopdki caty smar nie
zostanie usuniety. W tym momencie widac caty ttok.

Uwaga: W przypadku stosowania smaru Moly w smarownicy ttok moze nie by¢ widoczny po
uptywie terminu waznosci. (Wynika to z nieprzezroczystosci smaru).
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6. Identyfikacja

Okres eksploatacji: smarownice sa oznaczone kolorami zgodnie z okresem eksploatacji.
Poszukaj sruby aktywatora w podstawie urzadzenia, ktéra bedzie miata jeden z nastepujacych
koloréw, z odpowiednimi czasami roztadowania:

Kolor Typ Okres roztadowania @ 25° C
Biaty 01 1 miesiac
Niebieski 03 3 miesigce
Czerwony 06 6 miesiecy

Szary 12 12 miesiecy

Kolor sruby aktywujacej w podstawie urzadzenia musi odpowiadac kolorowi nasadki
rozrusznika.

7. Ktoérej smarownicy nalezy uzy¢?

Nie ma sztywny zasad dotyczacych wyboru rodzaju smarownicy do danego zastosowania.
Kazde tozysko jest inne, réznorodnos¢ warunkéw pracy jest nieograniczona i nalezy wzia¢ pod

uwage inne czynniki, takie jak zuzycie, stan uszczelnienia, obecnos¢ wilgoci, temperatura itp.

Jednak jako wskazowke mozna przyja¢ nastepujace:

Rozmiar watu Typ smarownicy
100 mm-160 mm 1 miesigc
60 mm-100 mm 3 miesigce

30 mm-60 mm 6 miesiecy

up to 30 mm 12 miesiecy

W przypadku watéw o rozmiarach wiekszych niz 160 mm nalezy uzy¢ jednej lub wiecej
sprzezonych smarownic.

Jesli wystepuje wilgo¢, silny brud lub kurz, zuzycie, silne wibracje lub inne czynniki, nalezy
rozwazyc¢ zastosowanie szybciej dziatajacej smarownicy.
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W poréwnaniu do matej recznej smarownicy o wydajnosci 0,6 cm? na skok,

wydajnos¢ dozownika Aluchem jest w przyblizeniu rGwnowazne:

Typ smarownicy Dzienna ilog¢ skokéw
1 mth 4-6
3 mth 2-3
6 mth 1
12 mth 0.5

8. Okres przechowywania

Nasze smarownice maja okres trwatosci 2 lata.

9. Bezpieczenstwo

Smarownica poprawi bezpieczenstwo personelu zaktadu, zmniejszajac potrzebe odwiedzania
niebezpiecznych miejsc i urzadzen w celu smarowania. Po prawidtowym zainstalowaniu
mozna go zmienic¢ bez zatrzymywania poruszajacych sie maszyn, oszczedzajac czas przestoju.

W swojej pracy smarownica wykorzystuje niewielka ilos¢ 28% roztworu wodorotlenku potasu.
Z tego powodu wazne jest, aby nie zdejmowacé nasadki aktywujacej po oddaniu jej do
eksploatacji. Zakretka ma na celu zapobieganie wydostawaniu sie cieczy pod cisnieniem z
urzadzenia. Jesli tak sie stanie, przemyj dotkniete obszary skory woda i zapoznaj sie z kartg
charakterystyki. Zwro¢ uwage, ze nie jest mozliwe wydostanie sie cieczy, chyba ze urzadzenie
zostanie rozciete lub otwarte jak powyzej. Stalowy ttok posiada wewnatrz gumowe uszczelki,
dzieki czemu w mato prawdopodobnym przypadku uszkodzenia neoprenowej membrany ciecz
nie moze przedostac sie do srodka smarnego, a cisnienie gazu jest utrzymywane.

Smarownica jest przeznaczona do czesSciowego uwalniania plastikowego stozka z metalowego
korpusu, gdy cisnienie ttoczenia przekracza 150 psi. Ma to na celu zapobieganie ciagtemu
wzrostowi cisnienia do niebezpiecznych pozioméw.
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10. Korzysci z uzycia

Bezposrednie oszczednosci kosztéw w poréwnaniu ze smarowaniem recznym

Oszczednosc kosztéw bezposrednich uzyskana dzieki wydtuzeniu czasu produkcji dzieki
umozliwieniu kontynuowania pracy maszyn, gdy w przeciwnym razie trzeba by je zatrzymac w
celu nasmarowania.

Oszczednosci kosztdw posrednich dzieki skroceniu awarii i zwigzanych z nimi przestojow

11. Srodowisko i utylizacja

Przeterminowana smarownice nalezy umiesci¢ w odpadach przemystowych. Utrzymuja
cisnienie przez pewien czas po zakonczeniu okresu uzytkowania, co w potaczeniu z dobrym
utrzymaniem porzadku oznacza, nie nalezy ich sktadowa¢ w poblizu zaktadu.

Smarownica nie zawiera zadnych elementéw, ktére zgodnie z prawem lub dobra praktyka
srodowiskowa uniemozliwiatyby zakopanie na sktadowisku odpadéw itp.

Mozna je poddac recyklingowi, ale metode nalezy wybrac ostroznie, poniewaz smarownica
nie powinna by¢ otwierana ze wzgledu na cisnienie resztkowe, ktore utrzymuje sie przez
pewien czas po wygasnieciu i poniewaz zawieraja one niewielka ilos¢ roztworu zracego.
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